Обслуживание оборудования по ремонту обуви
Группа № 284




3.Тема урока: Требования безопасности труда при работе на оборудовании при ремонте обуви.

Прочитать текст 

Общие требования охраны труда
1. Инструкция по охране труда для обувщика по ремонту обуви (далее - Инструкция) устанавливает требования по охране труда для работников организаций бытового обслуживания, выполняющих ремонт обуви (далее - работники).
2. К выполнению работ по ремонту обуви допускаются лица не моложе 18 лет, имеющие соответствующую профессиональную подготовку, прошедшие медицинский осмотр, инструктаж, стажировку и проверку знаний по вопросам охраны труда и пожарной безопасности, с группой по электробезопасности .
3. Работник обязан:
3.1. соблюдать правила внутреннего трудового распорядка;
3.2. выполнять только ту работу, которая ему поручена, безопасные способы выполнения которой известны. При необходимости следует обратиться к непосредственному руководителю работ за разъяснением;
3.3. соблюдать технологию производства работ, применять способы, обеспечивающие безопасность труда;
3.4. выполнять требования по охране труда и пожарной безопасности, знать сигналы оповещения при пожаре, порядок действия при пожаре, места расположения средств пожаротушения и уметь ими пользоваться;
3.5. извещать своего непосредственного руководителя о любой ситуации, угрожающей жизни и здоровью людей, каждом несчастном случае, произошедшем на производстве, об ухудшении состояния своего здоровья, в том числе о проявлении признаков острого заболевания, замеченных неисправностях оборудования, инструмента и средств защиты или об их отсутствии и до устранения недостатков к работе не приступать;
3.6. соблюдать правила личной гигиены, правильно применять специальную одежду, специальную обувь и другие средства индивидуальной защиты (далее - СИЗ) в соответствии с условиями и характером выполняемой работы;
3.7. знать приемы оказания первой помощи потерпевшим при несчастных случаях на производстве.
4. Работнику не разрешается:
4.1. находиться в состоянии алкогольного опьянения либо в состоянии, вызванном употреблением наркотических средств, психотропных или токсических веществ, распивать спиртные напитки, употреблять наркотические средства, психотропные или токсические вещества на рабочем месте или в рабочее время, курить в неустановленных местах;
4.2. выполнять работу без применения полагающихся СИЗ.
5. На работников в процессе труда могут воздействовать следующие опасные и (или) вредные производственные факторы:
· химические опасные и вредные вещества;
· повышенное значение напряжения в электрической цепи;
· подвижные части производственного оборудования;
· повышенный уровень шума на рабочем месте.
6. Работникам кроме СИЗ, предусмотренных типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам СИЗ, при необходимости могут дополнительно бесплатно выдаваться: очки защитные, респиратор, наушники или вкладыши противошумные.
7. Работник, не выполняющий требования настоящей Инструкции, привлекается к ответственности в соответствии с законодательством Республики Беларусь.
Требования охраны труда перед началом работы
8. Перед началом работы работник должен:
8.1. проверить исправность СИЗ, отсутствие внешних повреждений перед их использованием. Пользоваться СИЗ, не прошедшими в установленный срок проверку (испытание), не допускается;
8.2. надеть специальную одежду, надеть обувь, застегнуть пуговицы. Специальная одежда должна быть сухой;
8.3. проверить внешним осмотром соответствие рабочего места требованиям безопасности, при необходимости привести его в порядок (убрать посторонние предметы, освободить подходы к оборудованию);
8.4. проверить достаточность освещенности рабочего места, подходов к нему и отсутствие слепящего эффекта;
8.5. проверить эффективность работы приточно-вытяжной вентиляции путем кратковременного включения;
8.6. подготовить необходимые для работы материалы, приспособления и инструменты;
8.7. проверить наличие и исправность всех контрольно-измерительных приборов на оборудовании, а также наличие на них клейма или пломбы об очередной поверке;
8.8. проверить наличие и целостность устройств заземления, исправность ограждающих и блокирующих устройств;
8.9. на машинах и оборудовании (вальцы, каландры, автоклавы, вулканизационные прессы с электро- или ручным приводом, с комплектом пресс-форм) для ремонта резиновой обуви проверить исправность местного вытяжного устройства (или укрытия с вытяжным устройством) для удаления газов, пыли и других вредных выделений.
Требования охраны труда во время работы
9. При выполнении работы работник обязан:
9.1. пользоваться только теми инструментом, оборудованием, работе с которыми он обучен;
9.2. содержать рабочее место в чистоте, своевременно удалять с пола рассыпанные отходы;
9.3. не загромождать рабочее место, проходы.
10. Перед началом работы на вырубочном прессе (далее - пресс) необходимо:
10.1. проверить исправность системы защиты рук работника;
10.2. проверить исправность световой сигнализации;
10.3. проверить пресс на холостом ходу путем кратковременного включения.
11. Во избежание травмирования работником рук при подаче деталей вручную на машинах для обработки деталей низа и верха обуви не разрешается снимать ограждающие предохранительные приспособления.
12. При работе на многофункциональных машинах типа "Гардо" необходимо:
12.1. выполнять требования эксплуатационной документации на данные машины;
12.2. замену абразивной ленты, конусной насадки для обработки каблуков, пемзокруга, фрезы, полировочных щеток, огнестойких фильтров производить только при отключенной машине.
13. Запасы клея и растворителя и других химикатов следует хранить в закрытом помещении, оборудованном вытяжной вентиляцией, в специальной таре.
14. При выполнении операций, связанных с образованием пыли (фрезерование, шершевание, взъерошивание, уплотнение и другие), следует пользоваться местной вытяжной вентиляцией. Рециркуляция воздуха не допускается.
15. При выполнении ручных операций необходимо:
15.1. применять клей, терморасплавы и другие полимерные материалы в помещениях с незначительными избытками явного тепла и под местными вытяжными устройствами;
15.2. ретуширование, аппретирование и окраску обуви производить в специальных камерах с эффективной вытяжкой;
15.3. при работе клещами, крючками, ножом, молотком и другими ручными инструментами быть внимательным и следить за тем, чтобы пальцы рук не попадали в зону действия инструментов.
16. Не допускается:
16.1. хранение на рабочем месте запаса клеевых материалов более чем на одну смену. Емкости для хранения должны быть герметично закрытыми;
16.2. разбавление загустевшего клея растворителями на рабочих местах;
16.3. применение растворителей для обтирания рук и для чистки рабочего места и специальной одежды;
16.4. сушка деталей обуви после нанесения клеев и латексов методом обдувки горячим воздухом;
16.5. применение открытого огня, курение и выполнение искрообразующих работ у рабочих мест, где применяют органические растворители, клеи, краски и лаки на основе органических растворителей, а также нагревание этих материалов на электроплитах, особенно с открытой спиралью.
Требования охраны труда по окончании работы
17. По окончании работы работник обязан:
17.1. отключить машины, оборудование от всех источников питания (электроэнергии, воды и сжатого воздуха);
17.2. убрать инструмент и другие приспособления, неиспользованные материалы, клей и другие химикаты, применяемые в работе, в специально отведенное для хранения место;
17.3. привести в порядок рабочее место;
17.4. очистить специальную одежду и другие СИЗ и убрать их в отведенные для хранения места;
17.5. покидая помещение, выключить освещение;
17.6. сообщить своему непосредственному руководителю обо всех неполадках, возникших во время работы, и принятых мерах по их устранению.
18. По завершении работ следует вымыть лицо и руки теплой водой с мылом или аналогичными по действию смывающими средствами (не допускается применять для мытья не предназначенные для этого вещества), при возможности принять душ.
Требования охраны труда в аварийных ситуациях
19. Работник должен прекратить работу:
19.1. при выходе из строя оборудования, оснастки или поломке инструмента;
19.2. при появлении постороннего шума, запаха гари, отключении электроэнергии;
19.3. при аварии или самопроизвольной остановке оборудования (необходимо остановить привод);
19.4. при выходе из строя предусмотренных контрольно-измерительных приборов и средств автоматики, предохранительных блокировочных устройств;
19.5. при внезапном появлении на корпусе оборудования ощутимого электрического тока.
20. В случаях возникновения пожара или загорания необходимо:
20.1. прекратить работу;
20.2. обесточить оборудование в зоне пожара или загорания;
20.3. приступить к тушению очага пожара на участке средствами пожаротушения и одновременно сообщить (в том числе через кого-либо) руководителю. При невозможности устранения очага пожара необходимо сообщить о нем по телефону 101,указав адрес объекта, место пожара, свою фамилию, сообщить о наличии в здании людей;
20.4. при угрозе здоровью и (или) жизни немедленно покинуть место пожара по путям эвакуации;
20.5. по прибытии подразделений по чрезвычайным ситуациям сообщить им необходимые сведения об очаге пожара и мерах, принятых по его ликвидации;
20.6. на период тушения пожара обеспечить охрану с целью исключения хищения материальных ценностей.
21. При несчастных случаях на производстве необходимо:
21.1. быстро принять меры по предотвращению воздействия травмирующих факторов на потерпевшего, оказанию потерпевшему первой помощи, вызову на место происшествия медицинских работников или доставке потерпевшего в организацию здравоохранения;
21.2. обеспечить до начала расследования сохранность обстановки на месте происшествия, если не существует угрозы жизни и здоровью окружающих;
21.3. сообщить о происшествии своему непосредственному руководителю.






4.Тема урока: Режущий инструмент. Виды и назначение режущего инструмента, правила использования ухода и хранения. Режущий инструмент. Ножницы.

Прочитать текст , выучить правила пользования, составить конспект.

[image: Ножницы для бумаги]1.Ножницы служат для:
· обрезания ниток
· выкраивания заплат
· вырезания стелек
· обрезания язычков
· выкраивания подпяточников
· выкраивания декоративных деталей. 
· А вот этими ножницами можно резать бумагу, но и кожу тоже ими удобно подрезать, особенно во время затяжки образуются излишки кожи, которые удобно подрезать маленькими ножницами.


[image: http://www.sliderpoint.org/images/referats/665b/(22).PNG]


Техника безопасности при работе с ножницами
1.    Храните ножницы в указанном месте в определённом положении.
2.    При работе внимательно следите за направлением резания.
3.    Не работайте с тупыми ножницами и с ослабленным шарнирным креплением.
4.    Не держите ножницы лезвием вверх.
5.    Не оставляйте ножницы с открытыми лезвиями.
6.    Не режьте ножницами на ходу.
7.    Не подходите к товарищу во время работы.
8.    Передавайте закрытые ножницы кольцами вперёд.
9.    Во время работы удерживайте материал левой рукой так, чтобы пальцы были в стороне от лезвия.

[image: http://900igr.net/up/datas/253670/012.jpg]
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5-6.Тема урока: Ножи обувные, назначение и правила использования


Прочитать текст, зарисовать, составить конспект

При производстве ремонта обуви используется специальный инструмент.
 Ножи для ремонта обуви
Ножи применяются для раскроя и обработки материалов, деталей и ремонтируемой обуви. Различают ножи для резания деталей низа и верха обуви.
Закройный нож (рис. 14а) предназначен для выкраивания деталей верха и подкладки. Представляет из себя стальное полотно длиной 150—180 мм, шириной 8—12 мм. Режущим лезвием служит конец ножа, срезанный под углом 12—15°.
Клинок ножа должен быть закален с отпуском на 2/3 длины, отполирован на половину длины и заточен в рабочей части.
Нож, заложенный между двумя штифтами при расстоянии между ними 75мм и изогнутый до величины прогиба 16—20мм, не должен обнаруживать остаточный прогиб, а также изломы или трещины.
Неработающую часть ножа — ручку — обтягивают кожей или вставляют в металлическую ручку.
Закройным ножом пользуются при выкройке и спускании заплат, деталей заготовки, спускания лицевого слоя верха обуви в месте постановки заплаты и других операций.
Сапожные ножи являются универсальным инструментом и используются для срезания с обуви изношенных деталей и их частей, вырезки деталей из нового материала и пригонки их к месту, отделки отремонтированной обуви и многих других операций.
Нож с клиновидным острием (рис. 146) представляет собой стальную полосу длиной 210—225мм, шириной 20—25мм, толщиной 1,5—2 мм. Клиновидное острие образуется косым срезом на его конце и имеет длину 45—80мм.
 
[image: http://www.make-1.ru/1g/images4/obyv14.png]
Ножи для ремонта обуви: 
а — закройный;
 б — сапожный нож с клиновидным острием; 
в — сапожный нож с криволинейным острием; 
г — ляписный;
 д — нож для спускания ранта; 
е — урезной; 
ж — прошвенный
 
Длина ножа с криволинейным острием 210мм, длина криволинейной режущей части65—80 мм, толщина ножа 1,2—2мм.
Нерабочая часть сапожного ножа для удобства в работе обтягивается кожей.
Ножи специальные используются для выполнения узкого круга операций.
Нож ляписный используется для выборки вогнутых мест при обработке деревянных каблуков. Для этой же цели пользуются полукруглой стамеской.
Ножи для спускания ранта предназначены для спускания края лицевой стороны ранта, обводки, кранца, прикрепленных к обуви.
На рисунке 14д  изображен нож, используемый при выполнении отделочных операций ручным способом. Он представляет из себя стальное полотно фигурной формы и имеет ширину 8—10 мм, толщину 1,5мм. Лезвие затачивается уже полотна, этим создается защитный выступ для обуви.
Ножом урезным пользуются при механической отделке обуви. Для защиты верха обуви от порезов в нем предусмотрена предохранительная пластинка, закрепляемая винтом. Передвигая пластинку, можно регулировать глубину резания.
Нож прошвенный используется для срезания прошвы в голенищах сапог заподлицо (в уровень) с поверхностью голенищ.

 Ножи. Применяются при раскрое и обработке обувного материала, либо полуфабриката из него. Ножи применяют при раскрое кож, при работе с верхом обуви и подкладкой, при раскрое и обработке деталей низа обуви, при обработке деревянных каблуков. Для изготовления ножей подходит сталь р9ф5.
При ручном раскрое верхней, либо подкладочной кожи применяется закройный нож – длина 225 мм, ширина 18 мм. Ручка закреплена на полотне винтом. 
 Сапожные ножи, имеющие клиновидное острие, длину 300 мм и ширину 25 мм применяют для раскраивая и обрабатывая детали низа обуви. 
Сапожным ножом с криволинейным острием обрабатывают деревянные каблуки.
Режущая кромка каждого ножа должна быть всегда остро заточена.
Есть ножи со специальным предохранителем, которые защищают обувь от случайных порезов. Например, ножи для срезания края ранта применяют, когда нужно спустить край ранта, прикрепленный к обуви. Толщина его ножевого полотна 1,5 мм, ширина 8 - 10 мм. Заточка у полотна такова, что при работе с обувью образуется уступ, который предохраняет обувь от подрезов и царапин. Для полотна такого ножа подходит сталь р9ф5. Рабочая часть полотна подвергается термообработке.
  Нож для подборки. Применяется при срезании по толщине, а также опуская кожаный рант, для обводки и кранца. Удобно использовать для работы стоя. У этого ножа есть передвижной упор – предохранительная пластина, укрепленная винтом. Можно менять положение пластинки регулируя глубину резания. Это очень удобно, когда нужно устранять порезы и царапины верха обуви.
 Нож для срезания прошвы. Им срезается прошва заподлицо с поверхности голенищ. У ножа есть деревянная ручка, в которой закрепляется нерабочая часть ножа.



7.Тема урока: Правила техники безопасности при работе с режущим инструментом.

Прочитать конспект, выучит правила техники безопасности с режущим инструментом. 

При работе режущими и колющими инструментами
1.Их режущие поверхности острые кромки должны быть направлены в сторону противоположную телу;
2.Пальцы рук, удерживающие обрабатываемый  предмет, необходимо держать на достаточном удалении от режущих кромок;
3.Обрабатываемый предмет надежно закрепить в тисках или в каком-либо другом защитном приспособлении;
4.На рабочем месте режущие и колющие предметы должны располагаться на видном месте.
Техника безопасности при работе с ножницами
1.    Храните ножницы в указанном месте в определённом положении.
2.    При работе внимательно следите за направлением резания.
3.    Не работайте с тупыми ножницами и с ослабленным шарнирным креплением.
4.    Не держите ножницы лезвием вверх.
5.    Не оставляйте ножницы с открытыми лезвиями.
6.    Не режьте ножницами на ходу.
7.    Не подходите к товарищу во время работы.
8.    Передавайте закрытые ножницы кольцами вперёд.
9.    Во время работы удерживайте материал левой рукой так, чтобы пальцы были в стороне от лезвия.


8.Тема урока: Заточка режущего инструмента.

Прочитать текст , составить конспект.

Сапожный нож – затачивается под углом 45 градусов, затачивается на наждаке в ручную или на обувном станке
Применяется:
· для выкраивания заплат
· для сбруссовывания излишек краёв заплат
· для вырезания набоек
· для обрезания подмёток
· для выкраивания войлочных подмёток
Как точить сапожный нож
Часто владельцы такого инструмента, занимаются самостоятельно заточкой сапожного ножа. Есть некоторые специалисты, которые берутся за такую работу, но это довольно непростой процесс. И требует немало времени.
[image: Заточка ножа сапожника]
Заточка сапожного ножа.
Наверное, по этой причине, многие обладатели такого резака, решают самостоятельно его заточить. Процесс довольно интересен, на плоскую палку наклеивают кожаный ремень. Затем его натирают пастой гои. Но это на следующем этапе, изначально его нужно наточить на точиле, который должен иметь белый цвет, что снизит нагревание инструмента при заточке.
Число проведений по точилу должно быть не более 10 и старайтесь не потерять угол. И только затем переходим к ремню на дощечке, это заключительный этап, полирование клинка. Заточка сапожного ножа, относится к специальным процедурам, так как это довольно непросто.
Самостоятельная заточка
Выше уже коснулись порядка заточки. Но попробуем в краткой форме описать, как это происходит. Все этапы нужно проделывать очень аккуратно:
1. Вначале на крупном абразиве, затем чуть помельче, нож затачивается выборкой выемки. Выемка утончает режущую кромку.
2. Затем на алмазном круге доводим до появления заусенец.
3. И в заключение полируется на кожаном ремне с пастой гои.
Таким образом, в три этапа можно идеально заточить клинок сапожника, выемка с одной стороны – удобнее в работе и нож приобретает гибкость. Нельзя ни в коем случае перекалить его, сталь станет хрупкой.
Появление черноты - это плохой признак. Будьте осторожны и внимательны.





9.Тема урока: ПР№1: Виды и назначение режущего инструмента.

Прочитать текст , заполнить таблицу


Цель: Научиться определять виды и назначение режущего инструмента.
Оснащение: Опорный конспект таблица с фото инструмента
Ход работы
1.Прочитать  опорный конспект

2. Определить по изображению виды и назначение инструмента, заполнить таблицу,
	Изображение инструмента
	Записать название и  назначение инструмента

	[image: Ножницы для бумаги]
	· Ножницы служат для обрезания ниток, выкраивания заплат, вырезания стелек, выкраивания подпяточников и декоративных деталей, обрезки излишков затяжной кромки и т.д.

	[image: http://www.make-1.ru/1g/images4/obyv14.png]
	Ножи. Применяются при раскрое и обработке обувного материала, либо полуфабриката из него. Ножи применяют при раскрое кож, при работе с верхом обуви и подкладкой, при раскрое и обработке деталей низа обуви, при обработке деревянных каблуков. 
Сапожный нож применяется:
· для выкраивания заплат
· для сбруссовывания излишек краёв заплат
· для вырезания набоек
· для обрезания подмёток
· для выкраивания войлочных подмёток
Сапожные ножи, имеющие клиновидное острие, длину 300 мм и ширину 25 мм применяют для раскраивая и обрабатывая детали низа обуви. 
  Нож для подборки. Применяется при срезании по толщине, а также опуская кожаный рант, для обводки и кранца.
 Нож для срезания прошвы. Им срезается прошва заподлицо с поверхности голенищ. У ножа есть деревянная ручка, в которой закрепляется нерабочая часть ножа.




3.Записать вывод









10.Тема урока: Шилья. Виды, назначение, правила пользования.

Прочитать текст , составить конспект.
Шилья  являются важным инструментом, используемым при ремонте обуви. Применяют шилья для прокалывания отверстий в жестких кожтоварах, где требуется ручное шитье, главным образом при перешивке заново рантовшивных швов и креплении новых рантов
Шилья. Нужны, чтобы скрепить детали обуви при помощи льняных или капроновых ниток. Сначала делаются проколы деревянными шпильками. Потом в отверстия продеваются нитки при помощи иглы или щетинки или забиваются деревянные шпильки. Есть прямые и кривые шилья.
Прямые шилья по сути металлические стержни. Рабочая часть стержня с круглым либо ромбовидным сечением. Для нерабочей части есть деревянная ручка. Прямые шилья могут быть 45, 75 либо 100 мм в длину. Чтобы установить длину шила, на него нужно нанизать кусочки подошвенной кожи и они ограничат глубину прокола. Толщина у шильев обычно меньше на 0,2 мм, чем у деревянных шпилек. Диаметр шильев 2, 2,5 и 3 мм. Шилья можно подточить.
Кривыми шильями скрепляют детали обуви при помощи капроновых и льняных ниток.
Виды кривых шильев:
• тачальное – шило небольшого размера. Выполняя ручные швы, им

прикрепляются детали верха обуви;

• стелечные – ими вшивают рант, пришивают затяжную кромку к стельке (кривизна шила равномерна по всей длине);

 • шило-крючок - им пришивают подошву к ранту (у шила в области острия большая кривизна). Заточка острия этого шила либо продольна, либо поперечна по направлению к шву. Ручку насаживают плотно без перекосов и люфтов. На ручке не должно быть трещин, сколов и царапин. Ее нужно покрыть лаком.




11.Тема урока: Техника безопасности при работе с шильями

Прочитать текст , составить конспект.


[image: https://mypresentation.ru/documents/02004e0edacfa2893cfdf090e6da5277/img15.jpg]
Технические требования к шильям:
• должны быть изготовлены из стали у8а;
• закаливаются с отпуском, рабочая часть затачивается, шлифуется;
• шилья не должны ломаться либо деформироваться от прокалывания подошвенной кожи.









12.Тема урока: Крючки. Виды, назначение, правила пользования. 

Прочитать текст , составить конспект.

Для ремонта верха обуви применяют крючки, изготовленные из прочной стали как для толстой машинной иглы. Них обуви шьют с помощью толстых 1,5 мм, сапожных крючков. Для того чтобы проделать отверстие в подошве, пользуются шилом. Шило используется не одно, а несколько, разной толщины и конфигурации. [image: https://newauctionstatic.com.ua/offer_images/2016/09/28/03/big/Z/ZCsaggZXFpk/nabor_shilo_krjuchok_krjuchki_igolki_sapozhnye.jpg][image: https://newauctionstatic.com.ua/offer_images/2016/09/28/03/big/B/BFCEo42zCDf/nabor_shilo_krjuchok_krjuchki_igolki_sapozhnye.jpg]
[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604153413.jpg][image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604170020.jpg]
Прошивка подошвы: нужен крючок(шило от 15 до 120 руб.) и нитка( обычная, вощеная, можно обработать воском или гудроном для водостойкости и удобной работы(нитка не раскручивается на волокна). Крючки(шило) самодельные обычно продают на любом рынке в "развалах железа", толстую нить достать легко: рынок, рыболовный магазин( можно прошить и толстой 1мм леской(мононить) или капроновая, лавсановая, льняная нить 1-1,5мм толщиной. 
[image: D:\наса\прош.jpeg]Берете ботинок, мысленно или карандашом(в начале) делаете линию прошивки вкруговую или часть подошвы, не забывайте отступить от края ранта не менее 5мм, чтобы рант не истрепался от натяжения нити. И шьете не торопясь, как на рисунке Каждый стежок утягиваете, чтобы не было слабины и петлей нитки, чтобы не было видно нитки снаружи: нить утягивают посильнее или вырезают углубление(нужен опыт) на подошве, типа канала(потренируйтесь на плохой обуви). 



Ставим заплату на верх обуви: В месте, куда будет приклеена заплата, на верхе ботинка срежьте наитончайший слой кожи (эпидермиса). Можно это место зашкурить плоским надфилем, или наждачной бумагой. Заплату тщательно обезжирите, высушите, затем нанесите клей НТ(наиритовый) на заплату и верх обуви. 
[image: D:\наса\шьем.jpeg]






13. Тема урока:  Техника безопасности при работе с крючком

Прочитать текст, записать конспект 

Технические требования к крючкам:
1. Должны быть изготовлены из стали у8а;
2. Закаливаются с отпуском, рабочая часть затачивается, шлифуется;
3. Крючки не должны ломаться либо деформироваться от прокалывания подошвенной кожи.
Техника безопасности при работе с крючком
1. Хранить крючки только в безопасном месте
2. Работать крючком на подкладной доске
3. Делать проколы вращая ручку вправо и влево
4. После работы убрать крючок в коробку или чехол




14. Тема урока:   Инструмент для затяжки, обтяжки и околачивания деталей. Виды затяжных клещей, их назначение.

Прочитать текст , составить конспект.

При обтяжке и затяжке обуви захватывают и натягивают край заготовки на колодку. Для этого нужны затяжные клещи (затяжки). Есть обыкновенные затяжные клещи и затяжные с молотком. 
У затяжных клещей с молотком, молоток служит как упор и как предмет для забивания гвоздей либо текса. Такой упор облегчает затяжку плотных материалов.

[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_m55fb1cd9.png]
 Затяжные клещи должны быть изготовлены из конструкционной стали, их губки и молотки подвергаются термической обработке. Нужно, чтобы рабочие концы губок были слегка закругленными. Рабочие части клещей должны быть без острых ребер. Клещи должны легко вращаться, не шататься и не перекашиваться. Нужно, чтобы губки плотно сходились при сжимании ручек. Рабочая часть клещей полируется, остальная оксидируется.
Клещи - острогубцы или кусачки – ими откусывают верхнюю часть гвоздей заподлицо с поверхности стелек или подошв. Клещи - острогубцы изготавливают из инструментальной конструкционной стали с цементацией. Рабочая часть клещей подвергается термообработке. У них должны быть прямолинейные, режущие кромки, остро заточенные (55 - 60°С) и быть в одной плоскости, без закруглений и выкрошенных мест. У этих клещей оксидируют все части, кроме губок.
  Клещи обыкновенные - ими удаляют гвозди.







15. Тема урока:   Плоскогубцы, бокорезы, острогубцы , гвоздевытаскиватели

Прочитать текст , составить конспект.

 
Кусачки боковые и острогубцы, плоскогубцы и клеши состоят из двух половинок, соединённых между собой шарнирно посредством оси. Режущие кромки кусачек-острогубцев и клещей, губки плоскогубцев должны при сжатии плотно сходиться по всей длине, без просвета. Соединение в шарнире должно быть без перекосов, иметь легкий ход. Инструменты должны раскрываться под собственной массой. Материалом для их изготовления служит сталь. Рабочие части инструментов должны быть закалены
[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_m41800be3.png]
Кусачки боковые, острогубцы и клещи — предназначены для
· удаления металлических крепителей из деталей обуви
· перекусывания крепителей заподлицо с поверхностью деталей
· удаления металлических крепителей в труднодоступной части обуви
· срывания изношенных деталей.
удаления металлических крепителей в труднодоступной части обуви.



Гвоздевытаскиватель – предназначен
· для извлечения металлических крепителей при удалении подошв
или их изношенной подмёточной части
[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_6e6ea620.png]

Гвоздевытаскиватель состоит из:
· из стального изогнутого стержня 1 с прорезью для захвата гвоздя
· деревянной ручки
· Металлического колпачка 3, предохраняющего ручку от раскалывания.








[image: Каблучные  клещи  и кусачки]
Клещи (рис. 125, а) используются для удаления изношенных накладных подошв, набоек или каблуков, подлежащих замене. Одна из ручек клещей обычно приспособлена для поднятия набоек. 




Рис. 125. Каблучные клещи и кусачки:
а, б — клещи обыкновенные; в — кусачки

Кусачки (рис. 125,б) предназначены для выдергивания гвоздей, оставшихся на каблуках после снятия набоек. Эти гвозди выдергиваются и больше не используются. Кусачки более острые, чем клещи.
Диагональные кусачки (рис. 125, в) являются важным инструментом при ремонте обуви. Часто, когда старая подошва срезается с обуви, скобы или металлические крепители остаются и их необходимо отрезать. Если их извлечь, они могут q порвать рантовшивные швы или повредить губу стельки (рисс), к которой крепятся верх обуви и рант.
Диагональные кусачки также очень удобны для удаления тексов из труднодоступных мест.
Каблучный рычаг (рис. 126) представляет собой обыкновенную с широким лезвием отвертку. Используется для отделения верхних слоев каблука или набоек с тем, чтобы кусачкам в дальнейшем было легко оторвать их. Часто при неправильном использовании этого инструмента на обуви остаются неустранимые следы.
[image: Каблучный рычаг]
Рис. 126. Каблучный рычаг


16. Тема урока:   Обувные молотки, виды, назначение, конструкция.

Прочитать текст , составить конспект.
Молотки (рис. 122) при ремонте обуви применяют в основном с гладкой поверхностью бойка. Молоток с неровной поверхностью бойка может сделать поверхность кожи неровной и ее придется стеклить, чтобы устранить следы молотка.
Рис. 122. Молотки:
[image: Молотки]а — французский; 
б — с гладким бойком; 
в — для забивания гвоздей



[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165829.jpg]
[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165523.jpg]
Некоторые ремонтировщики считают, что если поверхность бойка не будет рифленой, гвозди будут постоянно отлетать от удара молотка. Происходит это в результате неправильного удара. Неправильный удар получается, когда ремонтировщик работает стоя или же на слишком высоких для него подставках. Такой удар получается еще из-за того, что обувь на колодке удерживается недостаточно прочно. Положение можно исправить, применив молотки с различными бойками.
Если надо забить гвозди с большой шляпкой для подбивки подметки или каблука или гвозди с конусообразной головкой и т. д., рекомендуется применять молотки с рифленой поверхностью. Такой молоток не причинит повреждений, а работа будет сделана быстрее.
Наибольшей популярностью у сапожников пользуется молоток для забивки гвоздей (тексов). Молоток этот применяется для крепления деревянных каблуков и для обуви с внутренней стороны (см. рис. 122, в)
Сапожный молоток – для сборки обуви (затяжки, сколачивания, забивания шпилек и гвоздей). Хвостовая часть у молотка удлиненная и изогнутая, у бойка выпуклая поверхность. Вес молотка 350 гр. 
Плиточный молоток применяется при уплотнении кожаных детали низа обуви – подошвы, задники, стельки. На рабочей части молотка каждый конец снабжен бойком. Весит молоток 300 гр. Для выколачивания кожи, помимо плиточного молотка, применяют стальную прямоугольную плитку 180 х 130 х 30 мм. У рабочей стороны плитки строганная либо фрезерованная плоскость.


17. Тема урока:   Техника безопасности при работе
Прочитать текст , составить конспект.

 Технические требования к сапожным молоткам:
• Для изготовления молотка нужна конструкционная сталь, боек вместе с рабочей частью хвостовика должны закаливаться и полироваться;

• Молоток требует тщательной отшлифовки, боек и хвостовик должны быть без пороков;

• Нерабочая часть может иметь раковину глубиной до 0,75 мм. Недопустимы заусенцы и острые ребра на молотке;

 • Для ручек молотков используют древесину твердых пород. На древесине не допускаются сучки, трещины, не должно быть признаков гниения и разрушения. Сама по себе древесина должна быть прямолинейной. На ручке должна плотная насадка.
Требования к ручному инструменту для ремонта обуви:

 • на металлических деталях инструмента не должно быть никаких расслоений, трещин, заусенцев;
 • должны быть притуплены нерабочие кромки. Обязательно прочное сцепление металлических покрытий с основным материалом. Не должно быть никаких сколов, шелушения, вздутий, растрескиваний. У металлических покрытий должно быть прочное сцепление, пластмассовые детали должны быть без заусенцев, трещин, острых кромок и.т.п.
 • для ручек подходит древесина твердых лиственных пород. На древесине не должно быть трещин, гнили;
 • должна быть остро заточенной режущая кромка инструмента, которую никоим образом недопустимо выкрашивать. Влажность древесных деталей 3 ± 2%.


18. Тема урока:    Полировочный инструмент Отводки. Накладные колесики.
Прочитать текст , составить конспект.

[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165829.jpg]
[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165523.jpg][image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165559.jpg]

[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165653.jpg]


19. Тема урока:    Утюжки, гладилки, токмачи ,урезники. Виды и назначение
Прочитать текст , составить конспект.
Гладилка — предназначена для разглаживания и полирования ходовой поверхности кожаной подошвы или подмётки. Представляет собой металлический стержень с одной или двумя ручками по концам.
Корпус полировочного инструмента изготавливают из стали. Рабочую часть шлифуют, а полирующие поверхности полируют. Металлическую часть плотно вставляют в деревянную ручку. Перед использованием полировочный инструмент обычно нагревают.

[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_m74e9977c.png]а,б – для ходовой поверхности,
 в – для пяточной части 











[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604170020.jpg] 

 
[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_37fd6298.png] 
Кантик — предназначен для полировки подошвенного уреза. По сравнению с урезником имеет более округлённый профиль без канавок.






[image: http://globuss24.ru/wp-content/images/doc/hello_html_37fd6298.png]Урезник — предназначен для полирования уреза кожаной или пласткожаной подмётки. Имеет сложный профиль, в котором различают полку, наружную, внутреннюю бородку, две канавки.
При полировании уреза горячим урезником не только заглаживается урез, но на нём выдавливаются жилки, подмётка обжимается со стороны ходовой поверхности, а рант с верхней стороны. Для ручной отделки урезники выпускают с различной шириной полки –от 3 до 10мм, соответствующей различной толщине обрабатываемых подмёток. На каждом урезнике имеются два профиля с различной шириной полок. Стандартный набор 7-ми двойных профилей с шириной полки 3-4,4-5,5-6,6-7,7-8,8-9,9-10мм. Для полировки уреза, обработанного фрезерованием, разработаны урезники, профиль которых повторяет профиль фрезы, а ширина полки меньше полки фрезы на 0,5мм. Эти урезники имеют те, же номера, что и соответствующие им фрезы.
Токмач- Рабочая часть токмача может быть разной формы: выпуклой, плавной или с уступом.
Токмач – применяют :
-для полировки боковой поверхности и фронта каблуков,
-для полировки ходовой поверхности набоек и подошв
-для разглаживания клеевых заплат на верхе обуви и подкладке.
– используется для отделки крокулей каблука и строчек задника. Рабочей частью является желобок с двумя тупыми рёбрами, оставляющими след в виде параллельных бороздок
Рантовое колёсико, или накатник для ранта, предназначено для накатывания гребневой дорожки на верхнюю поверхность ранта.
Колёсико сменное, может иметь 15,20,25 зубцов, его подбирают в зависимости от частоты шва и рисунка.
 Колёсико для нанесения узора на подошве или подмётке имеет гравированную поверхность, которой наносится узорный след на ходовую поверхность кожаных подошв и подмёток. Применяется преимущественно для заделки закрытой подрезки на подошве или подмётке при ремонте обуви ниточных методов крепления.
Пяточное колёсико применяется для накатывания декоративной линии вокруг кожаного наборного каблука.
 Колёсико намёточное, шпиличное или колёсико строчечное.
Предназначено для обозначения на подошве точек, в которых будут сделаны проколы шилом, для вбивания шпилек или прохождения нитей. Оба колёсика обеспечивают одинаковое расстояние между проколами и от края подошвы.

[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165653.jpg]
[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165939.jpg]



20. Тема урока:    ПР№2: Виды и назначение инструмента для полирования
Прочитать текст , заполнить таблицу


Цель: Научиться определять виды и назначение инструмента для полирования.
Оснащение: Опорный конспект таблица с фото инструмента
Ход работы
1.Прочитать  опорный конспект

2. Определить по изображению виды и назначение инструмента, заполнить таблицу,
	Изображение инструмента
	Записать название и  назначение инструмента
	Изображение инструмента
	Записать название и  назначение инструмента
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3.Записать вывод


21. Тема урока: Вспомогательные инструменты и приспособления. Правила пользования. 
Прочитать текст , составить конспект.

[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165737.jpg]


22. Тема урока: Лапа. Виды, правила пользования.
Прочитать текст , составить конспект.
Сапожная лапа — устройство для изготовления и ремонта обуви в небольших мастерских, а также в домашних условиях с использованием ручного труда и минимального количества вспомогательных средств.
В большинстве случаев представляет из себя металлическую конструкцию, имитирующую форму ноги человека.
Стационарная или портативная лапа позволяет мастеру осуществить все основные виды ремонта обуви в максимально удобном положении ремонтируемого предмета — подошвой вверх.
Различают лапы:
1. Лапа разборная — с одной и более съемной формой-насадкой
2. Лапа неразборная (цельная) — с неизменяемой геометрией.
Высота лапы сапожной варьируется от 30 до 120 см.
В настоящее время оснащается двумя и более насадками (колодками), а также нередко и лотком для обувного материала.
Основной материал для изготовления лапы сапожной — чугун.
Часто лапа сапожная представляла из себя деревянную рукоятку с насадкой из стали.
Весьма редкой является сапожная лапа регулируемая по высоте, а также с возможностью поворота относительно горизонтальной оси и фиксации в одном из рабочих положений.
Современные лапы сапожные иногда покрываются хромом и иными влаго-износостойкими сплавами.
До середины XX в. сапожные лапы практически полностью повторяли форму человеческой стопы.
Во второй половине XX века лапа сапожная совершенно исчезла в России из домашнего инвентаря, более того — лапа сапожная классической формы (фото 1, 2, 3) полностью потеряла значение инструмента для профессионалов и превратилась в предмет коллекционирования.
Многие мастера называют в качестве основного недостатка данной модели излишнюю длину носка, который им нередко приходилось стачивать. Ширина данной лапы также не подходила для обуви маленького размера и корректировалась в процессе работы.
Важным критерием при выборе лапы сапожной профессионалы называют вес и ширину (а следовательно и устойчивость) основания лапы. Часто основание фабричной (купленной в магазине) лапы дорабатывалось мастером в процессе эксплуатации.
Особенностями современных сапожных лап являются — универсальность колодки (подходит под любой размер обуви), увеличенная высота и более широкое основание конструкции.
[image: D:\наса\лапа обувная.jpg]

[image: D:\наса\супер.png][image: D:\наса\67.jpg][image: D:\наса\лапка.jpg][image: D:\наса\68.jpg][image: D:\наса\33.jpg][image: D:\наса\69.jpg]
23. Измерительный инструмент. Линейка, лекала, измерительные циркули, толщиномеры, штангенциркули.
 
Прочитать текст , составить конспект.

Лине́йка — простейшее средство измерений, как правило представляющий собой узкую пластину, у которой как минимум одна сторона прямая. Обычно линейка имеет нанесённые штрихи (деления), кратные единице измерения длины (сантиметр, миллиметр, дюйм), которые используются для измерения расстояний.
[image: D:\наса\сант.jpeg]В течение длительного времени линейки изготавливались из различных материалов и в различных размерах. Линейки обычно производят из пластика или дерева, реже из металлов. Пластмассы также использовались с момента их изобретения; их можно отливать в форму с помощью маркировки длины, а не писать. Металл используется для более долговечных линеек для использования в мастерской; иногда металлическая кромка встроена и в деревянную настольную линейку, чтобы сохранить её при использовании для прямолинейной резки. 30-см линейка полезна в черчении. Более короткие линейки удобны для хранения в малых пространствах[2]. В некоторых случаях необходимы более длинные линейки, например, 46 см. Используются также жесткие деревянные или пластиковые палочки длиной 1 ярд и измерительные палочки длиной 1 метр в качестве однозначной меры длины. Классически для крупных проектов использовались длинные измерительные стержни, замененные рулеткой, колесным землемером или лазерными дальномерами.
Настольные линейки используются для трех основных целей: для измерения, для помощи в черчении прямых линий и в качестве прямой направляющей для резки и с помощью лезвия. Практичные линейки по краям имеют метки расстояния.
Тканевая рулетка
Гибким инструментом измерения длины, который не обязательно является прямым в использовании, является тканевая рулетка. Длина рулетки калибруется в дюймах и сантиметрах. Используется для измерений вокруг твердого тела, например, для измерения талии человека, а также линейных измерений, например, внутренней стороны ноги. Когда она не используется, сворачивается, занимая мало места.
.


[image: D:\наса\лекало.jpg]Измерительное лекало (профильный шаблон) — бесшкальный измерительный инструмент для контроля криволинейных контуров деталей. Измерение обычно производится оценкой ширины просвета между лекалом и деталью либо при помощи щупа, который вводится в щель. 
Инструмент позволяет относительно точно строить участки таких кривых, как эллипс, парабола, гипербола, различные спирали. Также используется для составления выкроек одежды или для создания кроя обуви.

Самое простое построение производится участками: для каждого участка строятся три точки, к ним подбирается подходящая кривая на лекале и проводится линия как под линейку. Кроме этих трёх точек абсолютно необходимо наличие ещё нескольких соседних точек или направлений (их иногда не строят явно, но они существуют в уме чертящего), так как через любые три точки, не лежащие на одной прямой, можно построить окружность.
Современные лекала дёшевы и при этом незаменимы при построении вручную кривых, которые невозможно построить при помощи циркуля и линейки.

Толщиномер (неправ. толщинометр) — это измерительный прибор, позволяющий с высокой точностью измерить толщину материала или слоя покрытия материала 
[image: D:\наса\электронный.jpg][image: D:\наса\толщиномер.png]
[image: D:\наса\штанг.jpg]Штангенци́ркуль (от нем. Stangenzirkel) — универсальный измерительный прибор, предназначенный для высокоточных измерений наружных и внутренних линейных размеров, а также глубин отверстий.
Штангенциркуль — один из самых распространённых приборов измерения, благодаря простой конструкции, удобству в обращении и быстроте в работе
Штангенциркуль, как и другие штангенинструменты, имеет измерительную штангу (отсюда и название этой группы) с основной шкалой и нониус — вспомогательную шкалу для отсчёта долей делений. Точность его измерения — десятые или сотые (у разных видов) доли миллиметра. Точность шкалы с нониусом рассчитывается по формуле: цена деления основной шкалы разделить на количество штрихов нониуса.
На некоторых экземплярах штангенциркуля возможно также присутствие в верхней части подвижной рамки шкалы, измеряющей расстояние в дюймах. Нониус такого штангенциркуля даёт отсчёт в 1/128 дюйма.

[image: D:\наса\штан.jpg]


Штангенциркуль типа ШЦ-I: 1 — штанга; 2 — подвижная рамка; 3 — шкала штанги; 4 — губки для внутренних измерений; 5 — губки для наружных измерений; 6 — линейка глубиномера; 7 — нониус; 8 — винт для зажима рамки.
[image: D:\наса\0000.jpg]





24. Тема урока: Требования, предъявляемые к вспомогательным инструментам

Прочитать текст , составить конспект.

[image: D:\наса\обслуж оборуд\20200604165754.jpg]
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25. Тема урока: ПР№3: Вспомогательные инструменты и приспособления.

Прочитать текст , заполнить таблицу


Цель: Научиться определять виды и назначение вспомогательных инструментов и приспособлений. 
Оснащение: Опорный конспект ,таблица 
Ход работы
1.Прочитать  опорный конспект
2. Определить по изображению виды и назначение инструмента, заполнить таблицу,
	Название инструмента
	Записать назначение инструмента

	крючок
	

	гвоздевытаскиватель
	

	Наметочные колесики
	

	Шпандырь
	

	Сапожная лапа 
	

	Линейка
	

	Лекала
	

	Толщиномеры, 
	

	Штангенциркули.
	



3.Записать вывод
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Wnass w wmass-kpiouks (pic. 50, 51) P SMB € 4 npeacTasaAsior cobol
METAJTHYECKHE CTePKHH KpPYrJjoro Hau pom OTBETCTBYIOUER 38~
OUKOMH ocTpus. K puBsie wHJabig 01 bio paGouelt YacTH.

Muapa-KpOUKH NP M < T IHABES HaAHYHEM
mo‘ll(a, cayxamero NPH PYYHOM HHTOH ¥ : 119 3axXBaTa HHTKH.
B Jns sakpenyieHHs WHJLeB U 1 eHAK ible PYUKH

" (puc. 52), cocrosmme u3 rafiku /, BK 10 1 4 ¥ pyKo-

© ATKM 5. [lns 3aKpenyieHus Wna-Kpioss : 1LHOE OTBEPCTHE
- BRJAajbiNA (Wauru) ¥, Bpawas ranky, cx 1aHri)

; Faaguakn u Tokmaun. [aagiakn 1 x noaoms(Puc. 53, a, 6)
COCTOSIT M3 METaJNJIHYECKOro crep s / « X KOTOPOro sakpen=
JIeHB! fIepeBsiHHbIE PYUKH 2; rJainiiK YTCTBHEM KPHBH3HB
‘8, aGoueit mopepxuocT. [aagnaku i 1 i e (puc. 53, 6),
KOBOIi MOBEPXHOCTH KOXKaHbIX Kal/ay KOs ( KHUBAHHA HE pm;uuc-reﬂ
»-'rpn o6ysu (puc. 53, d) npeacTaBaAsiOT COO . /, 3aKpenJennpie Ha JAepessis

i %y'-u(e 3
OKMaul CayXKaT AAsl OTAENKH o6paGatwiBaeMuix nopepxioctefi ofysH B ropauem
SIHMH; HATPEB OCYLIECTBASETCS BhUAEpAKHBaneMm paGoueli 4acTH MHCTpyMeHTa Ha
.Jm-n(e. Tokmaun Jis pasriaxKuBauus Kaeen 14T, MOPILMH M CKAAJ0K Ha
H moaKaajaKe o6ysH (prc. 53, €), A1s NOAMPOBAKKA X0A0BOH OKpaLIEHHOH NOBEPX~
HBIX MOAOWB (pHC. 53, %) H Aa5 noaupoBanis GoKoBOH H pPOHTANLHON HOBEPX-
yKOB (pHC. 53, 5) mpeicTaBsioT coGoit purypusie yTiokkn /, 3aKpenieHnbe

pyuKe 2.

£
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Prc. 52. Pyuka s mmives M mmines-Kpioukos
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Puc. 29. ITpuems: 86NOAHEHUS PYHHOZ0 HEIHOKOZO WEA
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Puc. 5. 3amaxcnvie Kaewu:
a — obbixHoGeNHbE; 6 — C MOAOMKOM; 68 — KAeuu-0cmpozybuybi
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Puc. 16. Fsosne-
BBITACKMBATEb
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waT N 8aXBATHIBAHHS H HATATHBAHHS
Ky TpH PEMOHTe H H3rOTOBJEHHH 06yBH.

CymecTByIOT KJellH TPeX THIOB — 0GBIKHOBEHHDIE §aT196)gHg;e F;/.{lsjl]lm
(prc. 106,a) u 3aTsXKHbe KJellH C MOJIOTKOM (puc. 106,0). .
TOK 3aTSKHBIX Kielledl CAYXKHT OJAHOBPEMEHHO H ynopom, u TpHc-
nocobaerneM st 3a0HBaHUA TBO3JCH.

K aewu-ocTpozy6upst uau Kycausu (puc. 106, 8) mpeaHasHauyeHH
11s OTKYCHIBaHHS BepXHeil YacTH rBO3/ell 3amoMJIHI0 € TOBEPX-
HOCTBIO JAeTaJH. :

MouaoTxu, mpuMeHsieMble IpH. PeMOHTE H H3TOTOBJEHHH OOYBH,
6HBaIOT TDeX THIOB — 3arOTOBOUHBIE, MPELHA3HAUEHHBIE eisl. BEl-
NOTHeHHS. DYYHBIX OMepaluil H3roTOBJIEHHs 3aroTOBOX (oxo/1auH-
BaHHe MecT COeNMHEHHs AeTajeil, pasrjaxKupaHnue WIBOB H T. ati)y
camoXuble, TpHMeHsieMble IpH cOGopke 00yBH (sabuBanue IUTAJTIEK
H TBO34el, OKQJauHBaHHe H T. 1.), U IJIUTOUHEIE, npeAHasHayeHHble
245 VIUIOTHEHHsS KOXaHBIX Jeranell Hh3a oGYBH.

Boex camoXHOTO MOJIOTKa HMeeT BBIIYKJYIO NMOBepXHOCTDL, XBOC-
TOBasi 4aCTp YAJHHEHa H H30THyTa.

[LanToYHbI MOJMOTOK MMeeT ABa Gofika Ha oGoMX KoHuax paGo-
gell 4acTH.

Orsodku’ (puc. 107,a) TpHMEHSIOT AJs PY4YHOIl OTAeJKH ype3ad
KOMAHBIX NOAOLIB B TeJeHOYHOH M KPOKYJbHOH UacTAX, a TaKKe
st 06paboTKH MPOIIBLH H CTPOYEK 3a/lHHKa Camor. Pa6oueil 4yacTbio
OTBOIKH SBJISIETCS KeJ0OOK C ABYMs TYNbIMH pe6pamu, OCTaBJsA-
IOIIAMHA CJef B BHJe NapaijielbHbIx 60po3foK. 'esenHouHas u Kpo-
KyJIbHAsi OTBOAKH HMEIOT pa6ouyio 4acTh CO CHENHaJbHbIM MPOQH-
JaeM. :

Panrosoe xoaecuxo (puc. 107,6) mpeanasHadyeHo s HaKaThl-
BaHKs rpeOHEBOH JOPOXKKH HAa BEPXHIOIO IOBEPXHOCTb paHTa H MO-

3araxcHsble Kiewju cay
Kpasi 3aroToBKHM Ha KOJOA

. Puc. 105. uaes npsamoe (a) ¥ c
sos (0} P (a) n xpu Puc. 1086.

w170

3aTsiKHble  KJEUH
OOBLIKHOBEHHEIE (), ¢ MOJOTKOM
(6) n KJlemH-ocTpory6us (&)

11°




image22.jpeg
JOTHEHHS (BBIKOJIAUMBAHHs) KOXKaHbBIX ﬂ.fjsmeﬁ HHU3a 06yB“H-‘
JAOIIB, CTeJeK, 3aJHMKOB H T. [l Kaxabiu wrn,mn paﬁoqe“ 43
MoOJioTKa mMeer 60oek. Macca MOJIOTK 00 [Ipu BbIKOJAYHBAHHYR
KOXH B KOMIJIEKTe C IJIMTOYHbIM MOJIOTKOM NPHMEHACTCH CTAVISHAN
NPAMOYToJbHAsA MJIUTKA | Mep ¢ <30 mMmm. Ee pa6oqa”
CTOpOHAa TNPEeACTaB/IACT ) ’ i (ppe3epoBaHHYIO
MJIOCKOCThb

K MOJIOTKaM 1 [YeCKHue TpGGOBa-
Hus. Marepuason KHUT KOHCTPYK-
HHOHHAasA CTaJit ; ——

JUBAETCH U MOJ] rensiio S
¢OBaHbl | socriil
Ha nepa6« : o 0.75 5
Ha wmon ‘ ot

: 1 KHOCTBIO

)

842 )% [p €3 CY4beB,
TPEULlUH, NpH MOJIOTKA Ha
PYUYKY JOJIXKH:

_Joauposor ! e o0yBH NPHMEHSIOT
OTBOJAKH, KOJIECH} ’ (pu 41).

~L1800K1 (P BJICHHH Canor Juis

64
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3araxHsle Kaeuju CAYKaT AT 3axBaThIBaHHS H HaTﬂI‘HBGaHHﬂ
Kpas 3aroTOBKH Ha KOJOAKY NpH peMoHTE H HaroTon;:(l:;ﬂe (;m)elfl:;
CymecTByIOT KJelllH TPeX THIOB — 0ObLIKHOBEHHDBIE 3a1‘106 %) vao.
(prc. 106, @) u 3aTsKHBle KJIEIH C MOJIOTKOM ~(pHC. o0 ‘
TOK SATSKHBIX KJelledl CAYXKHT OIHOBPEMEHHO H ynopoM, H mpHc-
noco6aenneM 1as 3a6HBaHHS TBO3JEH.

Kaewu-ocTpozybuyst uiu Kycaiku (pmc.. 106, 8) mpeaHasHayeHul
145 OTKycHiBaHWs BepXHefi 4acTH rBO3/leH 3aMOJJIHL0 € TOBEpX-
HOCTBIO AETaH. ¥

Mousorku, npuMeHsieMble [PH. peMOHTE H H3rOTOBJEHHH OOYBH,
6biBal0T TPEX THIIOB — 3aroTOBOUHbIE, npejHasHaueHHble A5 BH-
NOJHeHHS DPYYHBIX Omepaluii H3roTOBJEHHA 3aroToBOK (OKOJauH-
BaHMe MeCT COeMMHEeHHs JeTajeil, pasriakuBaHue UIBOB H T. 1)y
canoxibie, NpHMeHseMble NPH c60pKe 00yBH (sabuBanue LIMAJNEK
¥ TBO3ZeH, OKOIAUHBAHHe W T. A.), H IUIHTOUHEIE, MpeHasHaueHHbe
2% VIIOTHEHHS KOXAHBIX jeTaell Hnaa oGYBH.

Boex CamoXHOr0 MOJOTKA HMEET BBIIYKJYIO MOBEPXHOCTb, XBOC-
TOBasi 4aCTh yAJHHEHA H H3OTHYTA.

TLaHTOYHEI MOJOTOK HMeeT ABa Goiika Ha 06OMX KOHuax pa6o-
gefl YacTH.

Ot600ku" (puc. 107,a) NPHMEHSIOT JJIs PYUHOIi OTAEJKN ype3a
KOXaHBIX TOZOIB B TeeHOUHOH H KPOKYJbHOH uacTsx, a TaKke
4751 06pabOTKH MPOIIBEL H CTPOUEK 3ajHHKa canor. Padoueii yacTbio
OTBOAKH SBJISETCS XKea060K C ABYMsl TYNBIMH peGpaMu, OCTaBJs-
IOIIHMH CJel B BuJe NapalielbHbIX 60po3aok. [enenounas u Kpo-
KyabHasi OTBOJKH HMEIOT paGouyio 4acTb CO CIEeNHANbHBIM MpogH-
JaeM.

Panrosoe xoaecuxo (puc. 107,6) mpeanasHayeHo s HaKaThl-
BanKa rpebHEeBoil 10POXKKH HA BEPXHIOIO MOBEPXHOCTb PaHTa H MO-

Puc. 105. Iuaes npamoe (a) n -
. p: (@) w xpu Puc. 106,

3arsKuple  KJieumu
OGBIKHOBeHNEE (@), C MOJOTKOM
i (6) n kaemn-ocrpory6unt (s)
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JOTHeHHS (BbIKOIAuMBaHHMsi) KOXKaHBIX JeTaleH Husa 06yBH —
r 1. Kaxnabii koHen paGouei e

JOIIB, CTeJeK, 3aJHHKOB H e §
MOJIOTKa HmeeT 6oek Macca MOJIOTKa ) Ilpu BbIKONIaYHBaHAR
KOXXH B KOMIIJIEKTe C MJHTOYHBIM M( A YUMEHACTCH CTaJNbHAR
NPSIMOYTO/IbHAS MJIHTKA Pa3M 30 mm. Ee paGoyas
CTOpPOHA [MPeCTaBIIse ppesepoBaHHyi0
MJIOCKOCTh

K wmonort 1 KHe Tpeb6oBa-
Husi. Marepu: IT KOHCTPYK-
IIMOHHASA CT 10TKa 3aKa-
JIUBAET( 1 TIC 10 OTLIIH=
$oBaHbl 1 BOCTOBHKE.
Ha nepa6 5 MM.

BJ1d KHOCTBIO

3 CY4YbeB,
MOJIOTKA Ha
PYUKY 10J1
i
__Toauposor ’ e of i [PHMEHSIOT
OTBOJKH, K( 1 41)

_O1800Ku (pH IeHHH canor jjs

64
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Puc. 41. [MonnpoBOUYHBIE HHCTPYMEHTbI

@ — oTBOAKA: 6 — PAHTOBOE KOAECHKO; & Wa nogouse IR
KOMECHKD; O — TOKMau; e — YPESHHK W ero 1

| OT//IKM MHWH CTPOUEK NPOWIB NpH TAUHOM lLiBe, CTPOUEK 3aiHMKA
n _rpased ¢poHTa Kabiiyka. Pa6oueii uyacTbio OTBOAKH SBJSETCH
" JKeJ0o6OK C ABYMsi TyNbiMH pe6pamH, OCTaBJIAIOUIMMH Cjel B BHIE
“HapaJiielibHbIX G0PO3/I0K HJIH HKHIOK. Kpome Toro, umewTcsi OTBOAKH
reJleHOuHasi (ISl rOpsiuero MOJHMPOBaHHS ype3a re/eHOYHOH YacTH
KOKAHBIX MOIOLIB) H KPOKy/bHasi (V15 TOPSAYEro nojupoBaHus ype-
3a KPOKYJ/IbHO# 4aCTH KOXaHbiX MOAOUIB JKeHCKo#H 06yBH). OTBOAKH
COCTOAT M3 METaJlJIHueCKOro CTEePXKHsl, 1ePeBAHHON PYYKH H KoJnay-

~ ka. [lpu paGore pabouasi MOBEPXHOCTb OTBOLOK HarpeBaercsi Ha

qbemm’rxe

UKU-HAKATHUKY TIPHMEHSAIOT A5t 06paboTku o6ysu. Onepa-

"""Y.m BBINOJIHAGTCH HArpeThiM BpalllaloumiumMcs Km

YCKalOT HECKOJIbKHX THMOB, OTJHYa
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‘ BEpPXHOCTb MpH

?gfﬁﬁfffﬁ?%ﬁ§%§%%és”n no;%HpaeTCﬂ B SABNCEMOCTH o YaCcToT
Ba ¥ xenaemoro pucyska. KonecHko (puc. 41, 8) AJS HaHeCeHHs
pHCYHKa Ha TOJOIIBE UMEeT rpaBHpOBaHHYIO ‘HOBEP)\HO(Tb W mpen-
HA3HAYEHO /s HAHECEHHs [€KOPaTHBHOIO pUCYHKa Ha XOJIOBYIO
fnoBepxHoCTb MojomBbl. Ee HCO/B3YIOT MpeuMyleCTBEHHO /sl 3a-
JeJNKH 3aKpPBITOH MOPE3KH.

J[IsTouHOoe KOJECHKO (puc. 41,2) TpUMEHAIOT A5 Haka-
TRIBAHMS AEKODATHBHOW JMHMH BOKpYr Ka0JykKa, MpEMMYIUECTBEHHO
IS MYXXCKOH OOYBH.

" Toxmauw (puc. 41,0) mpepHasHaueHbl JUisi TOPSHErO [10JIHPOBA-
HHSL XONOBOW M OOKOBOH MOBEPXHOCTEH KOXKAHBIX JETajleH HH3a
W pasriaXuBaHHs CKJIA/OK HAa KOXaHbIX JeTa/sX BepXa 06yBH, MOJA-

TI0XKKa, [1epeBSHHOH

3

KJAAKH M OOTAXKKaX. |OKMaud COCTOAT H3
PYUKH H KOJMauka.

_ Yrioocox marotopasiior u3 uyrysa KU30
Ypeanuk, uru pyunoi ymen
OTHAENKH KOXaHBbIX MOIOLIB
3aKpenJ/eHusl ero npogu
HOBepXHOCTH. Pabou:
MOJIKH, MaJioH 60p(
KHX THNOB B 3aBHC
TBIBAeMbIX MOAOIIB U Haboek. Ype3
poaucToN ctaan. PabGouyio moBepxHOC
Al YDE3HHK MMEET [Be MOJIKH P

[larounsiii_ypesnux (puc i mpenHas-
HaueH [Jf [OJHPOBAaHHS MATOYHOM YaACTH MON oro ypesa.
_KaHTLlK" (puc. 41,3) mnpenHasHaueH A/l NOJUPOBaHHA ype3a
TEJICHOYHOH YacTH MOAOWBL. Ero KOHCTPYKIHS Takasi xKe, Kak Y
ype3Huka, HO Npopuab OoJiee OKPYIrJE€HHBIH U 6Ge3 KaHaBOK.
Lagdunku (puc. 42) mpeaHa3HayeHbl /IS rOPSIYEro [I0JIHPOBa-
HUSl XOJOBOH TMOBEPXHOCTH KOXKAHOH
MOAOWIBbl (pHC. 42, a, 6) W NATOYHOM
4acTH 00yBH (pHc. 42, 8).
¥ [nanunka ~ peacTaBJisieT coboi
METAJI/IAYeCKHH CTep:KeHb, W3rOTOB-
JICHHBIK M3 CTa/lH, C OBYMS pyduKaMH
MO KOHUAM WM ¢ ofHOH pyukod. [ia-
C =g~ > JAHIKa MOXeT ObITh TaKKe HM3rOTOB-
JIEHa M3 JIpEBECHHbI TBEpPAbIX MOPOL.

I aueH AJs
[HeJbi I THEHHSA ype3a,
pe3y raaakoy rJsHLEeBHTOH
1D VIOLLLEH
& HECKOJIb-
; roJIHHbl 06paba-

BJIS 3 noyrie-
T, Kax-

H KaHaB

TH OT I

I

)a3J1}

7
[Tonuposounsri HHCTPYMEHT TpH-
MEHSAIOT 06BIYHO B HarpeTtoMm Ccocrosi-
& > g:}u. Hpu €ro M3roTOBJIEHHH JIOJIXKHbI
! Th Yy4YT€Hbl CJeAyIOlHe TeXHHUECKHe

TpeboBanus: marepuasom njsi pabo-
i el 4acTH MIaJWIKH SBASETCS MaJIo-
v om0 10 YP/IEPOAMCTASt CTaJ/lb; I0OBEPXHOCTD Pa-

e w&u Gouell yacTH rianuIKK MOJIUPYyeTcs;

LLUTOTrO paHTa.<OHO MOXET HMEeTh

MeTaJJl
H3rOTOB
6BITh T
8+2%

§ 2. BCA

3aTouK)
KamHe 1
Ioc.
3acaJiuE
HBIH 6P
nyTem
KpyrTe,
BOJOH.
[oc.
3TOM CH
npaBKH
BaHHOH
250 MM
H y3KOM
Kpro
Hel KOT
35 MM,
PYKOSTK
CJTY KHUT
KOJIOIOK
Ji:Tok
HHSHA TBO
Ham
JIEYHOE
JOLIBE |
CJTYKHUT
KOJIECHK
npyra u
lIna
H npeac
ILIH PHHO!
KoHLbl
NPSKKY,
K p
ABJISIOTC
BaHUSA:
MeTa
Jiel HHC
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Puc. 8. Inadusxu:
@, 6 — 048 X00080ii nOGEPXHOCTU, € — OAR NAMOYHOI Yacmu
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Puc. 7. TToaupososnsie ukcmpyMemyi:
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WMerh 15, 20 maum 25 ay6beB B 3aBHCHMOCTH OT Tpebyemore
, )

HKA. : e

& Kosecuko 0as HAaHeceHus PUCYHKA HA 1NOCOULBE (puc. 107, 8)

HMeeT rpaBHpPOBAHHYIO NOBEPXHOCTb H MpeHa3HAUeHO AJIS HaHece-

Mg JeKOPAaTHBHOTO PHCYHKAa Ha XOJOBYIO TOBEPXHOCThH MOAOMI-

Bbl. McnospayeTcsi INpeHMYINeCTBEHHO LI 3a/le/IKH  3aKPHITOR
TOPE3KH. ‘
Ilarounoe roaecuxo (puc. 107,¢) 151 HAKaTbIBAHHS \¥ <
JIeKOPATHBHON JHHHM BOKPYr Kabuyka i &
Toxmaqu uau anbycer (puc. 107 1151 TOJTH= A N
poBanusi GOKOBOI TOBEPXHOCT q 3P XHOCTH i
t Haboex M MOJOMIB.
i Pabouas yacts TokMaua uM 3SHVIO HJH
Eﬂ C yCTymaMH.
3 Ypesnuku uau pyunole ( 1eHbI
e AJIsl TOJHPOBAHUSl ype3a KoxKaH JKHBIH
& npoduas paboueil yacTi, i 6opoj-
3 KH, BHyTpeHHefi 60poiKH U pesa
FOPAYHM YPE3HHKOM He TOJIbK bIABJIH-
BAIOT Ha HeM JBe XKHJKH, 00 10BOIH
MOBEPXHOCTH H paHTa. B 3ar GaThiBae-
MBIX MOLOMIB IMHPHHA MOJKH 10 MM,
NpHUEeM KaXXAblli YpPe3HHK IUPUHBI
CrannapTHblii Ha6op BKJIIOUaeT
Harounsiti ypesnux (pu 1KOH TIpeaHas-
HaueH JJs NONHDOBAHNS MSITO HHOT peaa.
Kanrux (puc. 107,3) npesna \OBAKIN /S
HOUHON wacTy MOAOMIBeHHOrO ypesa. [Ipod 160ueil YaCTH
L 00iiee OKPYrJIeHHEI, YeM 'y ype3nnka \HaBOK

Taadurku npennasnavens .15 pasraia
'XOOBOH MOBEPXHOCTH KOMKAHOI MOAOIIR
B HPEICTaBIAIOT Co60# MeTalInuecKui
ME TI0 KOHIAM HJH C ONHOH DyuKOii.

1 U MOJTHpOBaHHA
I W MATOYHOH uacTH 0GYBH
CTepIXKeHb ¢ 1ByM4 p}‘”(a-

-~ § 10. OBOPYJIOBAHME 1219 OKPACKH M CYUIKH OBYBH

15 aNNPeTHPOBAHHS H OKPACKH Bepxa OOyBH MeTOAOM
CHHS HKUIKOH Kpacku cayxar yeranoskn AK-1-O n AK-1-P.

3aTAHYTOH Ha KoJoaKax 0GyBH NPHU KPymHOM PeMOHTE
yaJbHOTO NOMIHBA HCHOJIb3YIOTCS yCTaHOBKA

Cymwke nonsepratores 3arotoskn 06y-
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Puc. 41. [MoanpoBouHbIE HHCTPYMEHT

@ — oTROAKA; 6 — PAHTOBOE KOAECHKO: 6 ROLIBE il
KONECHKD; O — TOKMau; € — YPE3HUK W ero

OTlleJIKM JIMHHH CTPOYEK MPOLIB NMPH TAa4HOM I1liB€, CTPOYEK 3aAHHKaA

" W_rpaHeit ¢poHTa KaGiyka. PaGoueil uacTbio OTBOAKHM SBJSETCH

)KeJIO60K Cc ABym#A TYNbIMH pC()pd’V]H OCTaBJIAUIHMH CJield B BHaAe

“HapajenbHbix GOPO3A0K HJIH XKHJIOK Kpowme Toro, umeioTcsi OTBOAKH

reJseHo4yHas (ll,ﬂﬁ I'Opﬂ'-lC‘FO NoJIHPOBaHHsA Yype3a reJIeHOYHOM 4yacTH

KOMAHBIX MOJOMIB) H KPOKy/bHAsA (A5 FOPSYEro noJMpOBaHUs ype-

3a KPOKYJIBHOW YacCTH KOXaHbIX MOAOLIB JKeHCKOH 06yBH). OTBOAKH

COCTOSAIT M3 METaJJIHYECKOrO CTepPXKHs, 1ePEBSIHHON PYuKH M Kosmay-

ka. [lpu pabore paGouasi NMOBEPXHOCTb OTBOAOK HArpeBaeTcs Ha
mwonnu'rxe

m-uamrruun NpHMEHSAIT Ansi o6pa6oTku o6ysu. Onepa-

6OTKE BbINOJHAETCS HArpeThiM BPalLlalOUIUMCS KOJECH-

0 aior HECKOJIbKHX THNOB, OTJIHYAIOL

uncaom 3y6bes. Kosecnko,

e ———— cranu
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Puc. 41. TTonHpoBOUHBIe HHCTPYMEH

@— 0TBOAKA; 6 — PAHTOBOE KOAECHK
KONECHKD; 0 — TOKMau; & — YPesuK

'OTueJIKH JIWHKH CTPOYEK MPOLIB MPH TaAYHOM iBe, CTPOYeK 3aAHHKA
Rl _rpaneit (pouta Kabiyka. PaGoueil 4acTbio OTBOAKH AABJSETCH

" JKeno00K C ABYMS TYNbiMH peOpaMH, OCTaBAAIOUMMHA clie] B BHAE

) "hapa.nnenbublx 60p03ﬂ0h WK XKHJIOK. Kpome TOro, uMeioTcsi OTBOAKH
reJieHouHas (415 rOpsiuero MoJAMPOBAHHsA Ype3a refeHouHol yacT
KOXKAHBIX MOJOWB) H KPOKY/AbHAs (A5 FOPAYEro nojlupoBanus ype-

3@ KPOKYJIBHOH 4aCTH KOXaHbIX MOAOLIB KEHCKO# 00yBH). OTBOIKH
Goﬂosn W3 METaJIHYeCKOro CTEPXKHS, 1ePeBSIHHOA PYUKH M KoJnay-
ka. Ilpu paGore paGouasi MOBEPXHOCTb OTBOAOK HarpeBaercsi Ha

wcu-uaxamuxu npHMeHsoT a5 06paGotku o6ysu. Onepa-
5paboTKe BBIMOJHAETCS HArPeThiM BPAIIAIOLIAMCS KOJIECH-
IYCKAIOT HECK( HECKOJIbKHX THIIOB, OTJIH:
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eTa/NIHEECKYIO 4acTh 11
AJMIKH BeTa
3rOTOBJIAIOT U3 B/AIOT B PyuKy MJIOTH
R TlPﬂMOCJmﬁ:S;:Beg:v}:blc;y;jﬁ HIH rpaba pi’lp:necuﬁaoﬁ;qusz
o » g o i
8-£2 % Pyuky nokpwiBaior onudoii T

§ 2. BCIOMOT ATENIbHBIA MHCTPYMEHT

BarouKy HOXell NPOM3BOAST HA BPAWIAIOL
K@amHe WM BPYUHYIO Ha 6 \IAlONIeMCs KPYTJIOM TO4UNbHOM
Tlocie ynorpebienns
3acanuBuIKeCs GpycKy et
Hblil GPYCOK C HEPOBHOI A ‘H tbiBasi Ge
nyTeM PY4YHO A S
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Puc. 15. MeTanjvuecKkue CTOMKU-Jafb!
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Puc.5.2.
B — CmOKIIf HOK; T — CaMORETbHli KPIONOK, HTOTOBEHHHI 3
TORCTO MaWKHIHOH HEb; A — CANOXHBI KDIOUOK; € — canoinas
wena
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MHCTpYKLMs No oxpaHe Tpyaa npu pa6oTe ¢ HOXHULLAMM

1. O6uwme TpeboBaHus. OnacHble hakTopbl: /
+ TpaBMMpOBaHMe pyK. o

2. Nepen HaYanom pa6oTbl:
* MPOBEPUTb UCTIPAaBHOCTb MHCTPYMEHTa.

3. Bo Bpemsi paboTtbl:

* HOXHUUbI XpaHUTb B onpeaeneHHOM MecTe, KnacTb UX COMKHYTbIMU
OCTPbIMU KOHUaMu oT cebs;

* MepeaaBaTh HOXHULILI APYT APYTY py4Ykamu Bnepeq.

4. B aBapUNHBIX CUTYaLMAX:

* MpW NONoMKe HOXHUL paboTy NpeKkpaTUTh;

* MpW NoNy4eHNU TpaBMbl HEMeANIeHHO COOGLUNTL Y4UTENH0.

5. [Mo okoH4YaHUM paboThbl:
+ y6paTb HOXHMLbI B crieLuanbHO oTBeAeHHOe MecTo.

www.sliderpoint.org
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MpaBusia TEXHUKN 6€30NacHOCTU Npu
pa6boTe C HOXXHULUAMM

PaBoTaTb Hy>KHO XOPOLIO OTPEryIMPOBAHHLIMU U 3aTOYEHHLIMM
HOXHULLaMK

CneauThb 3a ABKEHUEM U MOSMOXKEHWEM JIE3BUIA BO BpeMsi paboTbl
KnacTb HOXHUL bl COMKHYTBIMW JIE3BUSIMU OT paboTatoLero

B HepaboueM MoNOXKeHUU HOXHULbI AOMKHBI BbITb COMKHYTHI
MepenaBaThb KonbLaMu Brepes

Mo okoHuYaHUK paboTbl yEpaTb HOXHUL LI B pabouyto KOpobKy.
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MeTaJJIHYecKHe MOKPbITHs MO BHE[UH&’\!‘\ T[H;::‘

tTpe6oBaHKsAM CTaHgapTa U ObiTh MpOUHO ki[:HH .Vl{‘

tTepuajsom 06e3 weNyILeHHs, CK()J[OB,\ B\%:lv \”.I.()HW

BbIJIEPKUBATh HCIBbITAHHS HA MPOYHOCTH CLETL

¢ I'OCT 9.302—79%; 4 \
KayeCcTBO JAKOKPACOYHbIX TMOKPBITHH JOJXKHO CO

IV knaccy mo 'OCT 9.032—74, ycaoBHsi 3KcmJyaTta

FOCT 9.104—79*; ¢ k.
JeTaqH W3 MIacTMacChl He AO/XKHBI HMETb OCTPbIX

yCeHueB, TPEUIHH H APYrHX lle@PKT()B, CHHXAIIIHUX HX

PYYKH K HHCTPYMEHTY JAOJI>KHbI ObITb M3rOTOBJIEHBI H3

TBepAbIX JucTBeHHbIX nopoa no F'OCT 2695—83
ObiTh 6€3 TpPellHH, THH/IbS H YEPBOTOYHH:
pabouHe 4acTH HOXKeH IOJKHbI HMETb TBEPIOCTb He
58...62, a nns npoceuek u kpioukos HRC 52.. 56
pexyinas KpoMKa HHCTPYMEHTA NOJXKHA ObiTh OCT
BeikpawnBanue Ha pexylwMx Kpomkax He JAOMYyCKaeT
Aerajied U3 JPeBECHHBl N0JIKHA ObiTh 8+2Y%.

=i

§ 3. CPEACTBA MAJIOWH MEXAHM3 AL MM

lpucnocoGaenne nas KpenJjieHuss ka6
KOHCTPYKTHBHBIX CaMOCTOSITe
HasHaueHa a5l 3a6UBaHU

ykoB. OHo coct
JIBHBIX  uacreir. [leppas

fl TBO3JIeH, BTOpAsi siBjisiercs
thukcauuu KabJsyka.
Texnnyeckas XapakTepucTHka
ITpoussoaurensrocts, nap B yac
M?‘]H(‘HMZL,‘H)HLH‘ AJHHa S'd('YHB'A\‘T\il'iI‘\) 'BO3asi, m M
Huamerp wnsnky FBO3ASA, MM
Cny6una YTONNCHHA WASANTKH PBO3ASA B CTespky MM
Bricora YKPeIJIAeMbIX KabayKos, mm -
laGapurusie pasmepsi, Mm
II{)H\]HJK'U().‘H‘HHH s h!(’)ﬁ“c‘i?‘vﬂ FBO3 el
ynopa
Macca, kr
NpHCnocobnenus g 3abMBaHusA raog el
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[pucnoco6nenye AJS 3a6MBAHMS Bo3jed -
ARIOTHEH TOVOKE 1 (ein &as = J3NACH ¢

COCTOLT

Jlpesech
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FVUKY

METaJJIMYECKYI0 4acCTh IVIaJHJIKH BCTABJASIOT B PYYKY MJOTHO.
H3rOTOBJSIIOT W3 NPeBeCHHb Gyka MM rpaba.

Moe SOTA LT - TSI L
- & f pagel BeCHHA 1OJI2KHA
ObITb MNPSIMOCJIOMHOH, G€3 CYuKOB, TpEILlHH H FHHJH, BJAMHOCTD

8-+2 %. Pyuky mokpbiBaior onncoii.

§ 2. BCMMOMOTATEJNIbHbIM MHCTPYMEHT

3aTouKy HOXKEeH NMPOH3BOAAT HA BpallaloueMcs KPYrJaOM TO4UAbHOM
KamHe WJIH BPYYHYIO Ha Opycke.

[Tocne ynorpe6JeHusi OPYCKH C/lelyeT BbiT€PeTh MOKpO# TPSAINKOH,
3acajHBlIHECss OPYCKH OUHMIIAIOT, NMPOMbIBAsi GEH3HHOM. W3Ho1ieH-
HbIH OPYCOK C HEPOBHOM IMOBEPXHOCTbIO MOXKET 6bITh BOCCTAHOBJICH
HyTeM py‘{HOFO U_IJH‘[CDOBEHI/IH Ha BpaILLiJlUI[LPMCﬂ MeTaNJIMueCKOM
Kpyre, Ha [OBEDXHOCTH KOTOPOro HaHECeH HaxJaK, CMOYEHHbIH
BOJLOH.

IMocsie 3aTOUKH Jie3BHe MHCTPYMEHTa IOJBepraercsi mpaBKe, IpH
5TOM CHMMAIOT 3a3yOpHHBI — CJe[bl 3epeH TOUHJILHOTO KaMHS. st
NpaBKu Jie3BUH pas/IHUHBIX HOXKell TMPUMEHSIOT CTajbKy C MOJHPO-
BaHHOH MOBEPXHOCTHIO H3 UyryHa CU24-44. CranbKka HMeeT IJIHHY
950 MM C AMaMeTpPOM B IIHPOKOM MeCTe 21 MM, B cepeauHe 15 MM
¥ y3KoM mecTe 6 MM. | |

Kptouwox npeacTaBJ/sieT co6o¥ npogonouﬂbm CTepHKeHb, OJMH KO-
Hel KOTOPOro 3arHyT MOJ YIJOM 85° u obpasyeT KPIOUOK IJHHOM
35 MM, Apyroil KOoHell CTepkHs 3aKaHUUBAETCH OBAJILHBIM KOJIBIIOM-
pyKomKoﬁ..Kp;ouox H3TOTOBJSIOT H3 Manqyrﬂepozmcmu ctanau. Ou
CYXKUT [Jisi OCBOGOXKIEHHS kjiuHa U OO6JerdeHusl BbITACKHBaHHSI
KOJIONOK U3 OOYBH.

Tgozdessirackugarenst (pHuc. 43,a) TmTpeAHa3HAUeH IIs yraJje-
HHUSI TBO3/eH W TEKCOB.

Hamerounsie Kosecuxy ObIBAIOT mnuseuHbie ¥ crpouednble. Hlnu-
JNeuHoe Konecuko (puc. 43,0) npeiHa3HaueHO /5 HaMETKH Ha rMo-
JOlIBe MecT BOMBAHHA AepeBFHHDbIX WNHIEK; CTPOUEUHOE KOJIECHKO
CIyXUT [J5s1 HaMeTKH Ha MOLOIIBE MPOKOJOB JUISl CTEXKKOB. O6a
KOJlecuKa 06ecreddBaioT OJHHAKOBOE paccTosiHHE MPOKOJIOB NPy OT
Apyra ¥ OT Kpas MOAOLIBbI. 7 i \

[llnandbipb TpejHasHaueH A 3aKpernJieHHs OﬁyBl/erd KOJIEHSIX
M MpeacTaBJsieT co6oil peMeHb U3 KOXH, CbIPOMSTH, T€CbMbl H T. II.
WHpUHOH 2—2,5 CM H aouHoi 1,5 M.
KOHLLbl mmaHAbIps SE\C'I‘(‘I‘V(BHK)T Ha
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NpaBuna 6ezonacHoOCTH Npu
pa6oTe ¢ HOXHULAMW

® KnacTb HOXHMLbI COMKHYTbIMM NI€3BUSIMU OT ce6sl

= CnepuTb 3a TeM, YTOObl HOXHMLbI HE OKa3aJIuChb Mo,
nsgenvem, T.K. 6eps usgenve, MX MOXHO YPOHUTb U
NopaHUTb ce6s UK paGoTaloLLero psgom.

® MNepepaBaTb HOXHULIbI CrieAyeT TOMbKO Ko/bLiaMmu
Bnepes, AepXa 3a COMKHYTbIe /ie3Bus, He GpocaTb.

= XpaHUTb HOXHULbI COMKHYTbIMU /1€3BUAMM , B
cneuuanbHO KopoGke unn B yTnspe.

® HoXHULbI UICMO/Ib30BaTb N0 Ha3HAYEHMIO.

= MNpu nonomMKe HOXHULLI Heo6XxoAMMO yopaTh B
6e3onacHoe MecTo WK cAaTb YUMTesio.




